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Castings

Odlitky

Gussteile

Odlitky

Slévarenska produkce je nedilnou soucasti nabidky
akciové spolecnosti UNEX - jednoho z nejvyznamnéjsich
strojirensko-metalurgickych komplexi v Ceské republice.
Stejné jako matefska firma zaujima i slévarna dominantni
postaveni na ¢eském trhu. Tato skutecnost je dana nejen
objemem a Sifi sortimentu nabidky, zakladem Gspéchu

je vysoka odbornost vedoucich a fadovych pracovniku

a také detailné propracovany a disledné prosazovany
systém Fizeni jakosti.

Velké odlitky

Slévarna se zabyva vyrobou uhlikovych, nizko, stfedné

a vysokolegovanych ocelovych odlitk(l a odlitkd z tvarné
litiny. Jejich uplatnéni je v Zelezni¢nim prdmyslu, tézkém
strojirenstvi, pro stavebni a dliIni stroje i pro manipulaéni
techniku a ostatni prlimyslova odvétvi. Vyrobni kapacita

cca 16 000t za rok.

Malé odlitky

Odlitky z tvarné, Sedé, temperované a bilé litiny jsou
dodavany do Zelezni¢niho a automobilového priimyslu,
pro stavebni, zemni a zemédélské stroje, vyrobciim
hydrauliky, armatur a klimatiza¢nich systém(

i do ostatnich priimyslovych odvétvi. Vyrobni kapacita
cca 11000t za rok.

www.unex.cz



Castings

The foundry products are an integral part of the offer
of the UNEX Joint Stock Company, one of the outstanding
metallurgical and engineering complex in the Czech
Republic. The foundries occupy a dominant position
on the Czech market as the parent Company does.
This situation follows from not only the production
capacity and the extent of products offered but even
from the up to date equipment of workshops, high
professional quality of management and workers and,
last but not least, from a detailed developed quality
control system consistently applied.

Big Castings

The UNEX Foundry produces carbon, low-alloy, medium-
alloy and high-alloy steel castings and spheroidal graphite
iron castings. Castings are widely used in the railway
industry, heavy engineering, construction and mining
machinery, handling equipment and other industrial
branches all over the world. Industrial production capacity
is approximately 16 000 tons per year.

Small Castings

Castings from spheroidal graphite, grey, malleable and white
iron cast are supplied into the railway and automotive
industry, for construction, mining and agricultural
machinery, hydraulic and air conditioning system, armature
and also to other industrial branches. Industrial production
capacity is approximately 11 000 tons per year.

Gussteile

Die Giesserei-Produktion bildet einen unteilbaren
Angebotsanteil der Aktiengesellschaft UNEX,

die zu den bedeutendsten Metallurgie- und
Maschinenbaukomplexen in der Tschechischen
Republik gehért. Ahnlich wie die eigene Mutterfirma
nimmt auch die Giesserei die dominante Stellung auf
tschechischem Markt ein. Diese Tatsache wird nicht
nur mit dem Herstellungsvolumen, sondern auch

mit der Angebotsbreite des Herstellungssortiments
gegeben, wobei der Grund fiir einen Erfolg auf moderner
Ausstattung der Betriebe, auf hoher Fachgewandheit
der fithrenden und reguldren Mitarbeiter und endlich
auch auf einem im Detail durchgearbeiteten und
folgerichtig durchgesetzten System

der Qualitatssicherung beruht.

Grosse Gussteile

Die Giesserei beschaftigt sich mit der Herstellung von
kohlenstoffhaltigen, niedrig-, mittel- und hochlegierten
Stahlgussteilen und Gussteilen aus Spharoguss. In unserem
Produktionsprogramm gehdren Gussteile fiir die Eisen-
bahnindustrie, Schwermaschinenbau, Bau- und Bergwerks-
maschinen und auch Manipulationstechnik und sonstige
Industriezweige. Die Kapazitat der Produktion ist

ca 16 000 Tonnen in einem Jahr.

Kleine Gussteile

Gussteilen aus Spharoguss, Grauguss, Temperguss und
Weissguss liefern wir den Hersteller der Bau- und Erd-
bewegungsmaschinen, der Hydraulik, Armaturen und Klima-
technik, in Autoindustrie und Eisenbahnindustrie und auch
sonstige Industriezweige. Die Kapazitat der Produktion ist

ca. 11 000 Tonnen in einem Jahr.

www.unex.cz



Big Castings

Velké odlitky

Grosse Gussteile

Velké odlitky

Vybaveni formovny

« strojni formovani — poloautomatické formovaci linky
s technologii formovani na syrovo, maximalni rozméry
rdm{ 900 x 700 x 600 mm

« rucni formovani - rozdéleno dle technologie na

Druhy vyrabénych materialt

« uhlikové, nizko, stfedné a vysokolegované oceli

+ litina s kulickovym grafitem formovani do samotuhnouci smési (furan) a formovani
do vazné smési (bentonit a vodni sklo), maximalni
Hmotnost odlitkd rozméry ramd 4 000 x 4 000 mm resp. prim. 3 500 mm
+ hruba hmotnost odlitkd z oceli 5-18 000 kg
« hruba hmotnost odlitkd z litiny 6,5-4 500 kg Vybaveni cidirny
+ vodni, bubnové, stolové a zavésné tryskace

Vybaveni tavirny - pracovisté pro ruéni docisténi odlitkd
« elektrické obloukové pece (zasadity proces) « pracovisté pro opravu odlitkd zavafovanim

-8ta 15t + hydraulicky lis pro rovnani
. stfedofrekvencni kelimkové indukéni pece + hrubovaci stroj CORONEX

(kysely proces) -3 x 4t « univerzalni a jednoucelové stroje pro hrubovéni odlitkd

www.unex.cz



Big Castings

Material Classification

- carbon, low-alloy, medium-alloy and high-alloy steels
- spheroidal graphite cast iron

Casting Weights
- gross weight of steel castings 5-18 000 kg
- gross weight of iron castings 6,5-4 500 kg

Melting Shop Equipment

« electric arc furnaces (basic process)
- 8tonsand 15 tons

« medium frequency crucible induction furnaces
(acid process) — 3 x 4 tons

Moulding Shop Equipment

» machine moulding - semi-automatic moulding lines
with green sand moulding technology for flasks up to
900 x 700 x 600 mm

+ hand moulding - is divided according to technology
to self-hardening furan mixture and self-hardening
bentonite and water glass mixture for flasks
up to 4 000 x 4 000 mm or adv. 3 500 mm

Dressing Shop Equipment

. water jet, barrel type, table type and suspension type
of sand-blast machine

- working place for manual tertiary treatment

- working place for correcting cast pieces by welding

« hydraulic press for straightening

« roughening cut machine CORONEX

« universal and single-purpose roughening machines
for castings

Grosse Gussteile

Arten der verarbeiteten Materialien

- Kohlenstoffhaltige, niedrig-, mittel- und hochlegierte
Stahle
« Gusseisen mit Kugelgraphit

Gewicht von Gussteilen

« Rohgewicht von StahlguBstiick 5-18 000 kg
« Rohgewicht von Abgiisse aus Gusseisen 6,5-4 500kg

Ausstattung der Schmelzerei

« Elektrische Lichtbogendfen (basische)
- 8Tonnen und 15 Tonnen

- Mittelfrequenz-kernloser Induktionsofen
(sauere) — 3 x4 Tonnen

Ausstattung der Formerei

« Maschinenformen — Halbautomatische Formanlagen mit
der Technologie Rohformen, fiir den Formkasten mit max.
Grosse 900 x 700 x 600 mm

- Handformerei - ist nach der Technologie in Formen mit
selbsterstarrenden Furangemisch und selbsterstarrenden
Formsandmischung mit Bentonit und Wasserglas
eingeteilt, fiir den Formkasten mit max.

Grosse 4 000 x 4 000 mm bzw. Durchschnitt 3 500 mm

Ausstattung der Putzerei

« Nassputzanlagen, Trommel-, Tisch- und Anhange
Sandstrahlmaschinen

+ Arbeitsplatz zur manuellen Nachreinigung der Gussteile

« Arbeitsplatz fiir die Reparatur der Gussteile durch
Anschweissung

« hydraulische Presse fir die Richtung

« Schruppmaschine CORONEX

« Universal- und Einzweckmaschinen fiir das

Gussteilenschruppen

WWW.unex.cz 5



Small Castings

Malé odlitky

Kleine Gussteile

Malé odlitky

Druhy vyrabénych materialt

« litina s kulickovym grafitem

« litina s lupinkovym grafitem

+ temperovand litina s cernym lomem
- bila litina

Hmotnost odlitka
+ 0,05-6,5kg (v sériich vyssich nez 1 000 ks)

Vybaveni tavirny

« stfedofrekvencni kelimkovad indukéni pec - 6t

- nizkofrekvenc¢ni udrZovaci pec - 10t

- indukcné ohfivané odlévaci zafizeni
FOMET -3 x2,5t

Vybaveni formovny

+ automatické formovaci linky s vysokym mérnym
lisovacim tlakem, maximalni rozméry
formy 920 x 600 x 120/120mm
(dvé modelové desky — 435 x 600 x 120/120 mm)

www.unex.cz



Kleine Gussteile

Arten der verarbeiteten Materielien

» Gusseisen mit Kugelgraphit

+ Gusseisen mit Lamellengraphit
» Schwarzer Temperguss

» Weisser Temperguss

Gewicht von Gussteilen

+ 0,05-6,5kg (mit Serien grosser als 1 000 Stticke)

Ausstattung der Schmelzerei

- Mittelfrequenz-kernloser Induktionséfen — 6 Tonnen
» Niederfrequenz-Warmhaltofen — 10 Tonnen
« Induktionserwdarmungsgiessanlage

FOMET - 3 x 2,5 Tonnen

Ausstattung der Formerei

» Automatische Formanlagen mit
einem Hochpressdruck, fir den Formkasten
mit max. Grof3e 920 x 600 x 120/120 mm
(zwei Modellplatten — 435 x 600 x 120/120 mm)

Small Castings

Material Classification

- spheroidal graphite cast iron

- flake graphite cast iron

- malleable cast iron black heart
- malleable cast iron white heart

Casting Weights
+ 0,05-6,5kg (more than 1 000 pieces in series)

Melting Shop Equipment
- medium frequency crucible induction furnaces — 6 tons
« low-frequency upkeeping foreheart - 10 tons
- induction heating casting machine
FOMET - 3 x 2,5 tons

Moulding Shop Equipment

- automatic moulding lines with high nominate pressure
for flasks up to 920 x 600 x 120/120 mm
(two patternplates — 435 x 600 x 120/120 mm)

WWwWWw.unex.cz 7



Heat Treatment

Tepelne zpracovdni

Tepelné zpracovadni

UNEX a.s. nabizi nasledujici moznosti
tepelného zpracovani, pfi kterych vyuziva
plynovych a elektrickych peci.

Normalizacni zihani - cilem je zjemnit hrubou

a nestejnomérnou primarni strukturu a tim
dosahnout optimalnich mechanickych vlastnosti
pro dany materidl, pfi pokud mozno co nejmensim
vnitfnim pnuti v odlitku.

Kaleni a popousténi - dosahnuti vzniku fizeného
mnozstvi zékalnych struktur, zejména martenzitu,
popf. bainitu.

Zihani na snizeni pnuti - odstranéni velké ¢asti
vnitfniho pnuti v odlitcich, které vznikd jak vlivem

Wdrmebehandlung

smrsténi, tak vlivem nestejnomérného chladnuti silnych
a slabych ¢asti odlitku ve formé.

Zihani na mékko - usnadnéni apretace odlitkd véetné
zamezeni vzniku trhlin pfi paleni nélitkd a zlepseni
obrobitelnosti.

Zihani na snizeni pnuti po svafovani - odstran&ni pnuti
po vyrobnim svafovéni - homogenizace svarovych oblasti
a dosazeni mensich rozdila v tvrdostech zdkladniho kovu,
prechodové vrstvy a svarového kovu.

Feritiza¢ni zihani - moZnost zménit strukturu zakladni
matrice u tvarné litiny, odstranit zakalky po paleni,
zavarovani atd.

Povrchové kaleni — moznost vytvofit povrchovou
zdkalnou strukturu pfi zachovani vnitini houzevnatosti
kusu.

www.unex.cz



Heat Treatment

UNEX a.s. offers the following heat treatment
possibilities, with using gas and electric furnaces.

Normalisation Annealing - this is used to soften

the rough and uneven primary structure to achieve

the optimum properties for a given material, whilst
maintaining the least possible tension inside the casting.

Hardening and Tempering - results in a controlled
amount of hardening structures, particularly martensite,
and possibly bainite.

Reduced Tension Annealing - removes large areas of
internal tension in castings which are the result of both
contraction and also of uneven cooling of the strong and
weak parts of the casting inside the mould.

Soft Annealing — makes it easier to finish castings and
reduces cracking when risers burning; also improves
workability.

Reduced Stress Annealing after Welding — removes
tension after production welding - homogenises welded
sections and reduces differences in hardness of base
metal, transition bed and weld metal.

Ferritization Annealing - allows modification of the
structure of the base filler metal in nodular irons, removal
of hard spots after burning, welding repairs, etc.

Surface Hardening - allows the creation of a surface
hardening structure while maintaining the inner strength
of the piece.

Wédrmebehandlung

UNEX a.s. bietet folgende Moglichkeiten
der Warmebehandlung an, mit Beniitzung
von Gas- und Elektrikofen.

Normalisierungsgliihen - Ziel ist die grobe

und ungleichférmige Primarstruktur zu verfeinern
und dadurch optimale mechanische Eigenschaften
fur das gegebene Material zu erreichen, bei moglichst
geringer innerer Spannung im Gussteil.

Harten und Anlassen - Erreichen einer gesteuerten
Menge Hartestrukturen, besonders Martensit, bzw.
Bainitit.

Glithen zur Spannungsverringerung

- Beseitigung eines grof3en Teils der inneren Spannung
in Gussteilen, welche durch Schrumpfen und
ungleichmaBige Abkiihlung starker und schwacher Teile
des Gussteiles in der Form entsteht.

Weichgliithen - erleichtert die Appretur des Gussteils
einschlieBlich Einschrankung der Rissentstehung
beim Brennen des Angusses und Verbesserung

der Bearbeitbarkeit.

Glithen zur Spannungsverringerung

nach dem SchweiBen - beseitigt die Spannung
nach der Schweiung - Homogenisierung

der geschweilten Bereiche und Erreichen geringerer
Unterschiede in der Grundmaterialharte,

den Ubergangsschichten und geschweiften Metalls.

Ferritisierungsgliihen - Moglichkeit die Struktur
der Grundmatrize bei Formguss zu andern, Einhartungen
nach dem Brennen, Schweif3en zu entfernen usw.

Oberflachenhdrten — Moglichkeit eine gehartete
Oberflachenstruktur bei Erhaltung der inneren
Zéhfestigkeit des Stiickes ausbilden.

www.unex.cz



Inspection of Material

Kontrola materialu

Kontrolle Materialien

Kontrola vyrobenych materidlii
a findlnich odlitka

Zkouseni mechanickych vlastnosti

Kontrola chemického slozeni materialu . zkougka tahem za normalni teploty
- je provadéna spektrometricky a analyzovana chemicky + zkouska ldmavosti v ohybu
+ dale jsou provadény analyzy vstupnich vybranych « zkouska razem v ohybu za normalni teploty
surovin a feroslitin a za snizené teploty
« zkouska vrubové houzevnatosti
V piskovych laboratofich probihd sledovani, kontrola « zkouska tvrdosti podle Brinella
a hodnoceni kvality formovacich smési za pouziti provoznich  zkouska tvrdosti podle Vickerse
pfistroju. « zkouska tvrdosti podle Rockwella

10 www.unex.cz



Hodnoceni metalografické struktury materialu

« zajisténi hodnoceni mikrostruktury pro prezkouseni
spravnosti tepelného zpracovani, ur¢eni mikrocistoty
materidlu, velikosti zrna, vyhodnoceni litiny,
stanoveni oduhli¢eni, hodnoceni povrchové kalenych,
cementacnich vrstev, kvantitativni hodnoceni
a hodnoceni vad soucasti.

Nedestruktivni zkousky urceni homogenity odlitka

« zkouska ultrazvukem

- prozafovani RTG pfistrojem do sily 50 mm

« prozarovanim na RTG TV retézci do sily 40 mm
- elektromagnetické zkousky na trhliny

« kapilarni zkousky

Dalsi technologické vlastnosti odlitki

« hodnoceni rozmérd a tvart
+ hodnoceni jakosti povrchu
« hodnoceni vlastnosti podle zvlastnich dohod

www.unex.cz
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Inspection of Produced
Materials and Castings

Inspection of Chemical Composition

- is done spectrometrically and consequently chemically
analysed

- additionally, analysis of selected input basic materials
and ferroalloys is carried out

Observation, control and evaluation of quality of sand
mixtures using operational apparatus proceed in sand
laboratories.

Inspection of Mechanical Properties

- standard temperature tensile test

+ guided bend test

« impact bend test at standard temperature and at lowered
temperature

« notched impact test

« Brinell hardness test

« Vickers hardness test

» Rockwell hardness test

Evaluation of Material Metallographic Structure

- evaluation of microstructure after heat-treatment
precision test, determination of material micro-
fineness and grain size, evaluation of cast iron,
determination of decarburisation, evaluation
of surface hardened and cemented case,
guantitative analysis and evaluation of defects
and breakdowns of machinery parts

Non-destructive Tests Specifying Casting
Homogeneity

« ultrasonic testing

+ X-ray testing — material thickness up to 50 mm

+ X-ray testing — directly on TV screen — material
thickness up to 40mm

» magnetic particle inspection

+ dye penetrant testing

Next Characteristics of Castings

» dimension and shape inspections

« surface finish inspection

- inspection of characteristic properties under special
agreement

12
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Priifung der mechanischen Eigenschaften

- Zugprifung bei normaler Temperatur

+ Biegebruchpriifung

+ Kerbschlagbiegeversuch bei normaler Temperatur
und unter verringerter Temperatur

- Kerbschlagfestigkeitpriifung

+ Harteprifung nach Brinell

- Harteprifung nach Vickers

« Harteprifung nach Rockwell

Bewertung der metallografischen Struktur
des Materials:

« Bewertung der Mikrostruktur zur Uberpriifung
der richtigen Warmebehandlung, Bestimmung der
Mikroreinheit des materials, Korngrosse, Auswertung
des Gusses , Bestimmung der Entkohlung, Bewertung
der Oberflachenhartung, Zementierschicht, Quantitative
Bewertung und Bewertung der M@ngel von Teilen

Zerstorungsfreie Priifungen, die fiir Bestimmung
der GuB3stiickhomogenitéat dienen

« Ultraschallpriifungen
« Durchstrahlung auf RTG - bis zu Materialdicke 50 mm
« Durchstrahlen auf RTG TV Kette
— bis Materialdicke 40 mm
- Elektromagnetische Risspriifung
- Kapillar-Priifungen

Weitere technologische Eigenschaften von Gussteile

- Bewertung der Abmessungen und der GuR3stiickformen
- Bewertung der Oberflachenqualitat
» Bewertung der Eigenschaften nach den

Kontrolle der hergestellten Sondervereinbarungen
Materialien und der Finalgussteile

Kontrolle der chemischen Zusammensetzung
des Materials

« die spektrometrisch durchgefiihrt und chemisch analysiert
werden

- weiter werden Analysen ausgewahlter Eingangsmaterialien
und Ferrolegierungen durchgefiihrt

Verfolgung, Kontrolle und Bewertung der Qualitat
von Formmischungen unter Benutzung von Betriebsgeraten

im Sandlabor.
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Manufacture Authorizations

Opradvnéni k vyrobé

Berechtigungen fiir Produktion

Ziskand oprdvnéni k vyrobé

Certifikaty pro vyrobu odlitka z uhlikatych, nizko,
stfedné a vysokolegovanych oceli
« Cesky lodni a pramyslovy registr

« Lloyd’s Register of Shipping

+ Deutsche Bahn

+ Det Norske Veritas

+ Germanischer Lloyd

. Ceské drahy

+ Polské drahy

+ Bureau Veritas

+ ABS

Certifikaty RW TOV
- 150 9001:2000

Dodaci podminky

Slévarna garantuje chemické slozeni, mechanické
hodnoty a specidlni pozadavky zdkaznika pro vsechny
odlitky. Dle pozadavku zakaznika zajistujeme dopravu
odlitk(l na misto urceni.
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Manufacture Authorizations
Obtained

Certificates for the Manufacture of Carbon, Low-
-alloy, Medium-alloy and High-alloy Steel Castings

+ Czech Shipping and Industrial Register
- Lloyd'’s Register of Shipping

+ Deutsche Bahn

» Det Norske Veritas

« Germanischer Lloyd

+ Czech Railways

« Polish Railways

+ Bureau Veritas

+ ABS

RW TUV Certificates
- 1SO 9001:2000

Terms of Delivery

Foundry guaranties chemical composition, mechanical
properties and special customer requirements for all
castings. Under customer requirement, shipment of castings
can be transported to the place of destination.

Gewonnene Berechtigungen
flir Produktion

Zertifikate fiir Herstellung vom kohlenstoffhal-
tigen, niedrig-, mittel- und hochlegierten Stihle

«+ Tschechisches Schiff und Industrieregister
- Lloyd'’s Register of Shipping

« Deutsche Bahn

» Det Norske Veritas

« Germanischer Lloyd

« Tschechische Bahnen Zertifikat

« Polnische Bahnen Zertifikat

« Bureau Veritas

- ABS

Zertifikate RW TUV
« ISO9001:2000

Lieferbedingungen

Die Giesserei garantiert bei den Gussteilen die chemische
Zusammensetzung, mechanische Werte und spezielle
Kundenwiinsche. Wir stellen auch nach dem Kunden-
wunsch den Transport von Gussteile zum Bestimmungsort
sicher.
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Cast Materials

Prehled materidlu

Abgegossene Werkstoffe

Prehled odlévanych
materidli

Ocel

V nésledujici tabulce je pfehled bézné odlévanych
materialud, jsme vak schopni odlévat cca 120 3arzi
materialu. Dal$i materialy jsem schopni vyradbét dle
pozadavku zdkaznika v zavislosti na technologii
vyroby a pozadovaném mnozstvi.

Master Bill of Cast Materials

Steel

In the following table is placed master bill of ordinarily cast
materials, however we are able to cast approximately

120 charges of material. Other materials we are able

to produce according to customer requirement depending
on production technology and required quantity.

Ubersicht der abgegossenen
Werkstoffen

Stahl

In folgende Tabelle ist eine Aufstellung der laufenden
gegossenen Werkstoffe, wir kénnen aber doch ca.

120 Werkstoffe gieBen. Andere Werkstoffe kdnnen wir nach
der Forderungen der Kunden in Abhdngigkeit der Pro-
duktionstechnologie und geforderten Mengen produzieren.
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NORMA / STANDARD / NORM Litina s kulickovym grafitem (Tvarna litina)

AAR-M201-B AAR Spheroidal Graphite Cast Iron
----------------------------------------------------------------------- (Nodular Iron Cast)
ASTM A 487 4Q ASTM A487 . . . ..
L gEo0080a5000a505000 ¢ Gusseisen mit Kugelgraphit (Sphéaroguss)
CSN422640 i, SN .
CSN422643 CSN EN 1563 :ESN :DIN 1693 : ISO 1083
CSN422650 .. e | S S e
CSN 42 2660 GSN EN-GJS- 400-15 : 422304 : GGG 40 :400-15
CSN 42 2709 CSN ENGJS45O 10 """""""""""""""""" 45010 """
CSN 42 2712 ¢sN. o R T T A o
CSN 422719 CSN ... EN-GJS- 500-7 422305 GGG 50 :500-7
GS-38 BINUG3] = 50000000000000000000009080000000000000000990009000090IGA0A0IOT0TTITTT
GS-45 DIN1681 EN-GJS- 600-3 : 422306 : GGG 60 :600-3
GS-52 DIN1681 B S
Gseo T hiNesy EN-GJS-700-2 (422307 (GGG70 :700-2
GS-16 Mn5 DIN17182
GS-20 Mn 5 DIN17182 .
GSQSCrMo4 i DIN17205 """" Litina s Iupl’l?kovym grafitem (Seda litina)
GS30 Mn 5 DIN17205 Flake Siraphl-te Cast Iron (Grey‘lron Cast)
----------------------------------------------------------------------- Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss)
GS-34 CrMo 4 DIN17205
ERAZCDS N2 EN 1561 © &SN DIN1691: 1SO 185
GS-C25 e WDINITA5
On422767 ONn EN-GJL- 150 422415 GG 15 150
GS-18 NiMoCr 3 6 @SWEA) = ©9999999930000000000000300000000000000%400090000A00000R00009093000000E
GS-22 NiMoGr 56T SEW520 EN-GJL- 200 422420 : GG 20 200
GS-24Mn6 SEWS20 oo
----------------------------------------------------------------------- EN-GJL- 250 422425 : GG 25 250
GS-21 Mn 5 SEwess 0 - m o o T e
E230-400-MsCt . UiCs402 EN-GJL- 300 : 422430 i GG30 : 300
E 260-450-MSCH ulC840-2 ‘ ‘ ‘
E 300-520-MSCH ulC840-2 . -
FeG 450 UNI3158 emperovana itina
----------------------------------------------------------------------- Malleable Iron
£t ) Temperguss

EN 1562 : SN DIN1692 : IS0 5922

EN-GJMB- 350-10 422533 GTS-35-10 B 35-10

Bila litina
White Cast Iron
Weissguss

» chemické slozeni odpovida vychozimu materialu
pro temperovanou litinu pfed temperovanim.
Tvrdost: 350-390 HBW.

- chemical composition agrees with parental material
for malleable iron before malleablize.
Hardness: 350-390 HBW.

« chemische Zusammensetzung entspricht dem
Ausgangsmaterial fiir den Temperguss vor Temperieren.
Harte: 350-390 HBW.
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Samples

Ukdzka produkce

Halbachse
Material: GS 24Mn5/6
Gewicht: 216 kg

Achshalter
Material: E 230-400-MSC2
Gewicht: 49kg

.........................................................................................................................................................

Produktprobe
Polonaprava Axle Shaft
Material: GS 24Mn5/6 Material: GS 24Mn5/6
Hmotnost: 216 kg Weight: 216 kg
Rozsocha Spring Basket
Material: E 230-400-MSC2 Material: E 230-400-MSC2
Hmotnost: 49kg Weight: 49 kg
Loziskova sk¥in Axle Box

Material: E 230-400-MSC1
Hmotnost: 103kg

Rameno
Material: ASTM A487 4Q
Hmotnost: 1030 kg

Naboj kola
Material: BSOE54D3
Hmotnost: 5200 kg

Pojezdové kolo
Material: GS 42CrMo4
Hmotnost: 340kg

Material: E 230-400-MSC1
Weight: 103 kg

Arm
Material: ASTM A487 4Q
Weight: 1030kg

Hub
Material: BSOE54D3
Weight: 5200kg

Traversing Wheel
Material: GS 42CrMo4
Weight: 340kg

Achslagergehduse
Material: E 230-400-MSC16
Gewicht: 103kg

Arm
Material: ASTM A487 4Q
Gewicht: 1030 kg

Radnabe
Material: BSOE54D3
Gewicht: 5200 kg

Laufrad
Material: GS 42CrMo4
Gewicht: 340kg

www.unex.cz



Vidlice redukce
Material: EN-GJS-500-7
Hmotnost: 1,1 kg

Setrvaénik
Material: EN-GJS-400-15
Hmotnost: 1,7 kg

Spojka
Material: EN-GJS-400-15
Hmotnost: 1,1 kg

Drzak diskt
Material: EN-GJS-500-7
Hmotnost: 0,65 kg

Segmenty spojek potrubi
Material: EN-GJMB-350-10
Hmotnost: 1,25 kg

M«

Spodni dil loziskové sk¥in
Material: EN-GJL-HB-215
Hmotnost: 3,6 kg

Yoke of Reduction
Material: EN-GJS-500-7
Weight: 1.1 kg

Balance Wheel
Material: EN-GJS-400-15
Weight: 1.7 kg

Slutch
Material: EN-GJS-400-15
Weight: 1.1 kg

Holder of Wheel Disk
Material: EN-GJS-500-7
Weight: 0.65 kg

Pipe Fitting Segment
Material: EN-GJMB-350-10
Weight: 1.25kg

Lower Part of Axle Box
Material: EN-GJL-HB-215
Weight: 3.6 kg

Reduktiongabel
Material: EN-GJS-500-7
Gewicht: 1,1kg

Schwungring
Material: EN-GJS-400-15
Gewicht: 1,7kg

Kupplung
Material: EN-GJS-400-15
Gewicht: 1,1kg

Radschiisseltrdager
Material: EN-GJS-500-7
Gewicht: 0,65 kg

Rohrleitungsverbinder-
segment

Material: EN-GJMB-350-10

Gewicht: 1,25 kg

Lagergehduseunterteil
Material: EN-GJL-HB-215
Gewicht: 3,6 kg
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